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Achtung

Bevor Sie mit der Arbeit an der Maschine beginnen, ist es unerlasslich, sich griindlich mit
dieser ,Bedienungsanleitung” vertraut zu machen, die integraler Bestandteil der Maschine
ist. Bitte beachten Sie zu lhrer Sicherheit die Hinweise zum bestimmungsgemafen

Gebrauch und die Unfallvorschriften.

Alle Rechte, insbesondere das Recht der Vervielfiltigung oder Reproduktion dieser Bedienungsanleitung
in jeglicher Form (Druck oder Datenerfassung) und Verbreitung sowie der Ubersetzung bleiben
vorbehalten und bediirfen der schriftlichen Genehmigung.

Symbolerklarung:
In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fiir Gefahrdungshinweise verwendet:

6 Hinweis

Dieses Zeichen bedeutet, dass Nichtbeachten einer Anweisung zu einer moglicherweise gefahrlichen
Situation flihrt, die eventuell Verletzungen oder Sachbeschadigungen zur Folge hat.

Verpflichtungen des Betreibers, organisatorische Malnahmen

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen mit dem Produkt arbeiten zu lassen:

- die mit den grundlegenden Vorschriften iber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und in die
Handhabung des Produkts eingewiesen sind

- sowie das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben.

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort des Produkts aufzubewahren. Sie muss fir das
Bedienpersonal jederzeit erreichbar sein.

Bauliche Veranderungen am Produkt:

Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten am Produkt
vorgenommen werden.

- Produktteile in nicht einwandfreiem Zustand sind sofort auszutauschen

- Es sind nur Originalersatz- und -verschleiRteile zu verwenden

Gewadbhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Gewahrleistungs- und
Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere
der folgenden Ursachen zurlickzufiihren sind:

- nicht bestimmungsgemale Verwendung des Produkts

- unsachgemalRes Transportieren, Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten des Produkts

- Nichtbeachtung der Hinweise in der Betriebsanleitung

- eigenmachtige bauliche Verdanderungen am Produkt

- mangelhafte Uberwachung von Produktteilen, die dem VerschleiR unterliegen

- unsachgemaR durchgefiihrte Reparaturen

- Katastrophenfalle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt
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Verwendungszweck und bestimmungsgemaRer Gebrauch:

Das Schalgerat zur Entfernung der Oxidschicht “ZWUN” ist ein Gerat, das als Zubehor fir

HeizwendelschweiRmaschinen vorgesehen ist. Es dient dazu, die Oxidschicht mechanisch von der

Aullenflache von Polyethylenrohren zu entfernen, um die Rohre ordnungsgemalf fiir das ElektroschweifRen

vorzubereiten.

Jeder dariiber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende

Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Benutzer.

Achtung

verursacht werden.

Der Schélgerat ZWUN ist nicht zum Beseitigen von Rohrovalisationen vorgesehen. Die
Verwendung des Gerats fiir in dieser Anleitung nicht beschriebene Zwecke ist untersagt.
Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden an Bauteilen, die durch unsachgemaRen Gebrauch

o

Hinweis

Diese Bedienungsanleitung stellt keine Schweilrichtlinien dar. Die Normen und
Empfehlungen der Fitting- und Rohrhersteller miissen befolgt werden.

Aufbau des Gerits:

Bezeichnung des Artikels:

1. Handrad der Zugschraube
2. Handrad der Druckschraube
3. Messer

4. Messerhalter

5. Feststellknopf fiir die Messerposition
6. Fihrungslager

7. Pendelauflage

8. Aufnahme fiir den Schaft

9. Sechskant-Einsetzstelle fiir
Akkuschrauber




Grundlegende Parameter:
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Typ: ZWUN-32-160M ZWUN-63-400M
Durchmesserbereich [mm]: ?32-0 160 @63 -0 400
Gewicht [kg]: 2,5 3,0
Abmessungen [cm]: 30x24x10 34x24 %18
Abisoliertiefe [mm] 110 160

Transport und Lagerung:

Das Schalgerat-Set enthalt eine Transporttasche in der das Werkzeug aufbewahrt und transportiert werden

sollte. Das Schalgerat sollte an einem trockenen Ort gelagert werden, der keinem Niederschlag ausgesetzt

ist.

Anwendungshinweise:

Hinweis

o

Die Innen- und AuBenflichen des Rohrs miissen vor dem Anbringen des Schilgerates
griindlich von Verschmutzungen gereinigt werden. Sand und andere Verschmutzungen
konnen die Lebensdauer der Klinge verkiirzen.

Bereiten Sie den Arbeitsbereich griindlich vor. Der Platz um das zu bearbeitende Rohrende herum muss
ausreichend sein groR, damit sich das Gerat drehen kann.

1. Markieren Sie die erforderliche Bearbeitungstiefe. Markieren Sie mit einem Marker auf dem Rohr

den entsprechenden Abstand, bis zu dem das Rohr bearbeitet werden soll (in der Regel die

Einstecktiefe des Fittings mit einem Spielraum von 0,5-1 cm).

2. Bringen Sie das Messer in die Neutralstellung. Lésen Sie den Feststellknopf fiir die Messerposition,

heben Sie das Messer anschliefend an und ziehen Sie den Feststellknopf fest.

3. Setzen Sie das Schalgerat auf dem Rohr auf. Fiihren Sie das Schélgerat so in das Rohr ein, dass sich

die Pendelauflage — je nach Durchmesser — an der AulRen- oder Innenseite des Rohrs befindet und

alle vier Fihrungslager fest an der AuRenseite des Rohrs anliegen. AnschlieBend sollte das Schalgerat

durch festes Anziehen der Druckschraube in seiner Position fixiert werden.

Hinweis

o

Die Position der Pendelauflage (innerhalb oder auRerhalb der Rohroberfliche) hangt vom
Durchmesser des zu bearbeitenden Rohrs ab:
- bei ZWUN-32-160M auRerhalb des Rohrs bei Durchmessern von 32 bis 63 mm;
- bei ZWUN-32-160M innerhalb des Rohrs bei Durchmessern von 75 bis 160 mm;
- bei ZWUN-63-400M auRerhalb des Rohrs bei einem Durchmesser von 63 mm;

- fiir ZWUN-63-400M im Rohrinneren bei Durchmessern von 75 bis 400 mm.
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4. Stellen Sie den Arbeitsbereich ein. Bringen Sie das Messer mithilfe des Handrads der Zugschraube
in die festgelegte Position, die zuvor mit einem Stift markiert wurde (siehe Punkt 1). Der Vorgang
kann auf zwei Arten durchgefiihrt werden: manuell durch Drehen des Handrads der Zugschraube
oder mithilfe eines Akkuschraubers mit passendem Bit, der in die Sechskantbuchse am
Einstellknopf eingesetzt wird.

5. Bringen Sie das Messer in die Arbeitsposition. Schrauben Sie den Messerarretierknopf ab und
driicken Sie das Messer dann gegen die Rohroberflache, bis es das Rohr beriihrt und ein leichter

Widerstand an der Feder splirbar ist.

Hinweis

Die Klemmbkraft kann die Dicke des abgeschnittenen Spans beeinflussen.
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Eine zu hohe Klemmkraft kann die Lebensdauer sowohl der Klinge als auch der gesamten
Maschine beeintrachtigen.

6. Beginnen Sie mit dem Entfernen der Oxidschicht. Drehen Sie die Maschine mithilfe des Handrads
der Zugschraube im Uhrzeigersinn. Wahrend des Schalvorganges muss das Schalwerkzeug gegen das
Rohrendstlick gedriickt werden, um ein axiales Verkanten zu verhindern!

7. Messen Sie die Dicke des Spans. Sie sollte etwa 0,2 mm betragen.

8. Uberpriifen Sie die Oberfliche des Rohrs nach dem Schilvorgang. Wiederholen Sie den
Schidlvorgang wenn nétig (unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien des Fittingherstellers sowie
der dort angegebenen Toleranzen).

9. Entfernen Sie das Schalgerat von der Rohroberflache. Losen Sie dazu den Feststellknopf fiir die
Messerposition und heben Sie die Klinge nach oben. Lésen Sie anschliefend die Klinge mithilfe des
Handrads der Druckschraube vom Rohr und entfernen Sie sie vorsichtig, um das Rohr nicht zu
beschadigen. Reinigen Sie die Klinge von Spanen und legen Sie sie an einem trockenen und sauberen
Ort beiseite. Sollten Sie Probleme beim Losen der Klemmschraube haben, fihren Sie einen

Schraubendreher oder einen Metallstift in das Splintloch am Knopf ein und l6sen Sie die Schraube.
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Wartung:

- beschadigte Teile sofort ersetzen

- bei Instandsetzungsarbeiten nur Original-Ersatzteile verwenden

Das Schalgerat bendtigt keine besondere Wartung, Schmierung oder sonstige Mallnahmen, auBer einer
normalen Reinigung. Jedes Mal, wenn der Einsatz beendet ist, sollte das Gerat, bevor es wieder in seine
Schutzhiille zuriickgelegt wird, von Sand und Schmutz gereinigt und falls es Regen oder Schnee ausgesetzt

war, trocken gewischt werden.

Anschrift fiir Reparatur und Wartung:
PE Schweisstechnik

Barbaraplatz 5

06618 Naumburg

Deutschland

Hinweis
e Technische Anderungen am Produkt bleiben vorbehalten.




